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V dnesnej dobe, preplnenej informdciami z médii, ktoré uprednostriuju najmd senzdcie a katastrofy, sa
pravidelne dozveddme sprdvu: , PoZiar bol spésobeny skratom na elektroinstaldcii”. Takéto zdvery ndm
prindsaju ,odbornici” bez akejkolvek predstavy o tom, ¢o vsetko sa v elektroinstaldcii deje skér, ako vznikne
poziar. Z pohladu elektrotechnického odbornika je vsak jasné, Ze skrat, ktory dd pricinu k vznieteniu
okolitych materidlov nevznikne len tak sdm od seba. Je to len sekunddrna pri¢ina, na pociatku ktorej je
najéastejsie ludsky faktor - zanedband tdrzba elektrickej instaldcie/zariadenia.

HLAVNA CAST

Kazda elektroinStaldcia sa sklada hlavne z velkého mnozZstva vodic¢ov a svoriek. Svorkou sa zacina vedenie
v rozvodnej skrini, pokracuje vrozbocovacich krabiciach akonéi sa na svorkach pristrojov, alebo
spotrebicov. Kablové vedenie, za predpokladu dodrzania prevadzkovych tepl6t je vysoko spolahlivé. Dnesné
izolacné materidly pouZivané na izolaciu Zil kabla a na plast kabla su z materidlov, ktoré zarucuju vysoku
elektrickl pevnost, nemeniacu sa v Case. Ovela nespolahlivejSie st hlavne svorky v ceste vedenia. Tieto
v zavislosti na ich vyhotoveni mézu byt ¢asovo nestabilné a tak vyZaduju pravidelnu kontrolu ich stavu.
Najméa skrutkové svorky maju snahu v ¢ase sa uvolnit. Uvolnenie spdsobuje niekolko faktorov. Hlavne
teplotné zmeny sp6sobené okolitou teplotou a tiez oteplenim v zavislosti na zatazeni a hlavne v zavislosti
na prechodovom odpore svorky.

Vibracie a teplotu okolia je mozné ovplyvnit len ¢iastocne. Pridova zatazZitelnost svorky je dana vyrobcom.
S oteplenim, ktoré vznikd podas prevadzky sa podcita anemalo by narusit parametre elektrickej
instalacie/zariadenia. Jeden z faktorov - prechodovy odpor svorky viak vieme ovplyvnit a to pravidelnou
udrzbou svorky, pri ktorej sa kontroluje jej dotiahnutie a tiez oxiddcia materialu v elektrickom spoji.

Novo namontovana skrutkova svorka obycajne vykazuje dobré hodnoty prechodového odporu, ktory zavisi
hlavne od pritlacnej sily skrutky, teda od toho, akym krdtiacim momentom bola pritiahnuta. A toto je vazny
problém, pretoze krutiaci moment elektroinstalatér len odhadne podla svojich skisenosti. Skrutkovac
s presnym nastavenim krutiaceho momentu technik obyc¢ajne nemd. Z vnutorného presvedcéenia dotiahne
spoj €o najviac, aby drzal. Atu sa zacina problém c¢asového uvolnenia svorky. Ak bol pri dotahovani
prekroéeny predpisany krdtiaci moment, pritlaéna sila pod skrutkou moze prekrocit hodnotu ktora spbsobi
zmenu pruznej deformacie kovovych materidlov v spoji na plasticku (deformacia, ktora sa po uvolneni sily
uz nevrati do povodného stavu — dojde k pretlaceniu materidlu). Pri kontrole prechodového odporu je
vsSetko v poriadku, po zatazeni pridom sa ni¢ nedeje, ale ¢o nemusi byt pravda. Aj pri takomto stave ma
svorka urcity prechodovy odpor ana zaklade aj malého ubytku napatia na nej dojde kjej miernemu
otepleniu. Teplotna dilatacia zakonite spésobi zvac¢Senie rozmerov vodica a aj Casti svorky, ¢o vyvola mierne
zvySenie tlaku v mieste spoja a tym este vacsiu deformaciu. Ak je tato deformacia uz plasticka, po vypnuti
prudu, ochladenim a tym zmensenim rozmerov vodica a vlastnej svorky déjde aZ k poklesu pritlaku, ale bez
kompenzovania tychto rozmerovych zmien pruznou deformaciou atym kmiernemu zvySeniu
prechodového odporu. Takto sa zacina dej, ktory cyklickym striedanim zataze a kfudového stavu spdsobi
zvySenie odporu svorky do takej hodnoty, Ze sa prejavi vyraznym zvySenim teploty spoja, nasledne vedenim
tepla po vodici, tepelnému ovplyviiovaniu, aZz nataveniu izolacie vodica. Nasledkom tohto javu moéZe
vzniknut uz spominany skrat atak vznik poZiaru. TaktieZ poZiar mdze spOsobit uz samotny rozpaleny
kontakt svorky, ak je zneclisteny, zaneseny horfavym prachom a podobne.

Z uvedeného vyplyva, Ze pravidelnym kontrolovanim skrutkovych svorkovych spojov sa tomuto da predist.
Zial tam, kde nie su zavedené prevadzkové predpisy sa to nedeje a senzacie chtivy novindri maju ¢o
oznamovat.

Je zrejmé, Ze nie vsade sa podari zabezpelit pravidelnd Gdrzbu, ale musi byt snahou nas vsetkych
elektrotechnickych pracovnikov v praxi vytvorit také elektrické zariadenia, aby ¢o najviac vylucili fudsky

faktor z ich prevadzky. Pouzitim pruzinovych svoriek je to mozné.

Nasledujuci graf predstavuje mozny ¢asovy priebeh pritlacnej sily v mieste kontaktu skrutkovej svorky.
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Obr. 1 Casovy priebeh pritlacne;j sily (v zdvislosti na ase, vplyvom otrasov, chvenia, teplotnej diletdcie...)
v mieste kontaktu skrutkovej svorky

Pruzinové svorky skonstruované spolo¢nostou WAGO spiiaju vietky predpoklady dlhodobej Zivotnosti bez
nutnosti pravidelného servisu. Svorky su skonstruované tak, aby zabezpecili prenos elektrického pradu
a mali spolahlivy pritlak. Vo verejnosti je rozSirena informacia, Ze elektricky priad tecie aj pruZinou vo
svorke atym padom je tdto pruzina vystavend silnym tepelnym zmenam, s ndslednou stratou pruznosti
a tym padom neméze byt pruzinova svorka spolahliva tam, kde sa prenasaju prudy vyssie ako niekolko mA.
Opak je pravda. Svorky znacky WAGO su konstruované tak, aby bol presne uréeny tok prddu medzi vodi¢om
a prudovym mostikom, aby tam bol minimalny odpor a preto pruzinou, ktord je horsi elektricky vodi¢, prud
prakticky netiekol. Ulohou pruziny je len vyvolat patricny tlak v elektrickom spoji medzi vodi¢om
a prudovym mostikom.

Obr. 2 Konstrukéné zobrazenie pritlacnej svorky

Takato konstrukcia umoznuje, aby prudovy mostik bol vyrobeny z materidlu s vybornou vodivostou,
nevyzaduje sa vysokd mechanicka pevnost, pretoze nie je viiom zdvit pre skrutku. Sucasne pruzina
zabezpedi, aby pritlak vzhladom na velkost vodi¢a zodpovedal hodnote danou normou IEC 609991-1
a nezavisel tak od montéra, jeho skisenosti a momentalnej nalady pri dotahovani spoja.
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Pruzina je vyrobena z CrNi ocele, ktora zabezpeéi vysokl odolnost voéi kordzii atym aj dlhodobu
mechanickd stabilitu. Pritlacnd sila sa v ¢ase v ktorom sme ju mohli skontrolovat (viac ako 40 rokov)
nezmenila ajej hodnota bola trvale v tolerancnom pasme uréenom hore uvedenou normou. Takymto
spbsobom vieme zabezpedit ¢asovu stalost pritlaku vo svorke.
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Obr. 3 Priebeh pritlacnej sily na vodic v pruZinovej svorke

Zaroven je zabezpedend aj Casova stabilita prechodového odporu atak odpada hrozba prehriatia sa
neskontrolovaného a nedotiahnutého spoja. NavySe konstrukcia svorky je odolnd aj voci vibraciam a tiez
zabezpedi chemicku stalost kovovych materidlov vodiéa aj prddového mostika v mieste kontaktu.

Prechodovy odpor sa nezvysi ani vplyvom kordzie. Tieto parametre platia pre vSetky velkosti pruzinovych
spojov, ktoré dnes WAGO ponuka, bez ohlfadu na vyhotovenie svorky a pouZitého typu pruZiny vo svorke.
Tieto informécie potvrdzuje aj prakticka skisenost z prevadzok kde boli zavedené pruzinové svorky, ktoré
hovoria o vyraznom poklese poruchovosti elektrickych zariadeni a nemame poznatok o tom, Ze by vznikol
poziar elektrického zariadenia z dovodu prehriatia spojov vo svorkach.

Vyrazny prinos zvySenia bezpeénosti prinasa pouzitie pruzinovych svoriek v elektroinstalacii hlavne tam, kde
je vysoky predpoklad, Ze nebude zabezpelend pravidelnd udriba elektrického zariadenia. V bytoch,
v rodinnych domoch, malych hospodarstvach a pod. VSade tam, kde sa pravidelnd udriba vykondva
prinasaju usporu ¢asu a nakladov na udrzbu, pretozZe sa da spolahnut na to, Ze spoje st v poriadku a staci
svorkovnice skontrolovat len pohladom. Plati to, éo spolo¢nost WAGO uvadza: svorky WAGO su
bezldrzbové.

V prispevku sU uverejnené podstatné zmeny/inovacie/drobné novinky. V pripade potreby presnych
informacii sa obratte na zastUpenie znatky WAGO na Slovensku, spoloénost Proelektro, spol. s r. o.

PROELEKTRO spol. s r. o. WAGO partner

Proelektro, spol. s r. 0., Na barine 22, 841 03 Bratislava
E-mail: info@wago.sk; tel.: 02 45692503; web: www.wago.sk;
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